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Allgemein- Uber30 | Uber 120 | TUber 400 | Tber 1000 tber 2000| tber 4000
toleranzen bis 120 bis 400 bis 1000 | bis 2000 | bis 4000 | bis 8000
Mafe in mm|am Nennmas| +100 | *150 +175 | 200 | +300 | #400 | +500
Position Armaturenbohrung/Uberlaufbohrung: Ebenheit: - .
posiion tap holeloveriiow hoie: % +2mm/-2mm | panary: 0,2% der Lénge pro Seite | 0.45 %
Formgruppe Massstab:
orup stale 1:3 9kg
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Datum Name
date name

Bearb.

07.12.16 | Mendler

Gea.

09.12.16 | B.Gerbig

Gepr.

09.12.16 | B.Gerbig

Aufsatz-WT
V3IMAOG60PM

REVISION 0

[ A3 ] Blatt 1/1

merk nach DIN I1SO 16016 beachten - Protection notice to DIN ISO 16016 - Copyright reserved

Index

Schutzver

Derby -

5032\



cfeurstein
Rechteck

cfeurstein
Rechteck

cfeurstein
Schreibmaschine
V3MAO60PM




