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Anderung/modification

SCHNITT A-A (1:3)
™
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Allgemein- 1 Uber 6 uber 30 Uber 120 Gber 400 Uber 1000 uber 2000 Gber 4000
toleranzen bis 6 bis 30 bis 120 bis 400 bis 1000 = bis 2000  bis 4000 ' bis 8000
MafRe in mm amNennma ~ * 0,50 +1,00 +1,50 +1,75 + 2,00 + 3,00 + 4,00 + 5,00
Position Armaturenbohrung/Uberlaufbohrung: Ebenheit:

unter 1

position tap hole/overflow hole: +2mm/-2mm planarity: 0,2% der Lénge pro Seite 0.45 %
Formgruppe Massstab:
scale: 1 : 3 4.86 kg
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